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SPIS TREŚCI
MARZEC/KWIECIEŃ 2024 r.

FORMY WTRYSKOWE, CZYSZCZENIE, KONSERWACJA
F 3 Bezprzewodowe liczniki cykli

N 6 Formy wtryskowe: regeneracja, naprawa czy uszlachetnianie?

F 10 Jak dbać o optymalną wydajność układu chłodzenia formy wtrys- 
kowej?

 11 Formy wtryskowe i rozwiązania do form – zestawienie wybranych firm

F 15 Maksymalna wydajność dzięki standaryzacji opraw wykrojników

F 16 Procedura zawieszania i montażu formy wtryskowej

WYTŁACZARKI, WYTŁACZANIE, TWORZYWA DO WYTŁACZANIA
F 19 Współpraca z Extruder Experts

F 20 Przekładnie ROSSI – sprawdzone rozwiązania do napędu wytłaczarek

N 22 Wpływ warunków wytłaczania na właściwości mechaniczne i termiczne 
polietylenu z dodatkiem bentonitu modyfikowanego N-nonylochinoliną

N 26 Właściwości fizykomechaniczne wytłaczanego PVC modyfikowanego 
mikrosferami polimerowymi z czynnikiem porującym

N 32 Doświadczalne badania kompensatorów kształtowych w instalacjach 
grzewczych wykonywanych z chlorowanego polichlorku winylu CPVC

F 36 Urządzenia peryferyjne Mconvey

PORADNIK PRZETWÓRSTWA TWORZYW
F 39 Bezpiecznie i stabilnie: Jak chronić swoje finanse przed wahaniem 

cen energii elektrycznej?

F 40 Najistotniejsza jest precyzja

F 41 Wytłaczarki Laboratoryjne firmy Ekochem z Głogowa w Przetwórstwie 
Tworzyw Sztucznych

N 42 Siła zamykania w procesie wtrysku

N 48 Wybrane cechy geometryczne i wskaźniki wytrzymałościowe elemen-
tów wykonanych metodą modelowania uplastycznionym tworzywem

F 57 Jak skutecznie współpracować między firmami? Nowa generacja 
współpracy

RECYKLING
F 58 Sukces oparty na strategii recyklingu i wielokrotnego wykorzystania 

surowców jest możliwy

N 61 Metody recyklingu odpadów z polistyrenu i potencjalne możliwości 
jego ponownego zastosowania

F 67 Poprawiona wydajność zakładu

N 68 Termiczne właściwości odpadowych tworzyw sztucznych

WYDARZENIA BRANŻOWE
 72 Światowe trendy na Targach INNOFORM® w Bydgoszczy

F 74 Piękno jako inwestycja: synteza sztuki i przemysłu w wizji Magdaleny 
i Adama Laabs

 75 Kto zostanie Omniplastem 2024?


