INFORMACJA PRASOWA

NOWA 5-WARSTWOWA LINIA ,,COMBI” DO WYLEWANIA
I LAMINOWANIA ARKUSZY Z 3 DWUSLIMAKOWYMI WYTLACZARKAMI

Nasz klient poprosit nas o dostarczenie mu linii ko-ekstruzyjnej w specjalnej konfiguracji do wylewania arkuszy w wielu
kombinacjach. Linia ma by¢ wyposazona w 3 dwuslimakowe 26 mm wyttaczarki COMBI ze $limakami wspétbieznymi
i przeciwbieznymi, z ktérych jedna wyttaczarka powinna réwniez realizowaé,compounding’, jak i wyttacza¢ 1-warstwowy

arkusz folii.

Linia ma produkowac 5-warstwowe arkusze, z ktérych dwie warstwy pochodzityby z dwdch odwijakéw folii, a pozostate
trzy warstwy z poszczegolnych 3 wyttaczarek wyttaczajagcych PCW, TPO i inne tworzywa termoplastyczne.

Opis cech:

o NOWY w ksztatcie litery,,J” 350 mm szerokosci pionowy stos
walcy.

e Dwie 26 mm wytfaczarki (wsp6t lub przeciwbiezne slimaki)
zasilaja gtowice.

@ Ten typ gtowicy umozliwia wyttaczanie 1 warstwy PCW.

@ Jedna wytfaczarka ustawiona 90 stopni do linii zasila 1-war-
stwowg pfaska gtowice. Jest ona na szynach i po jej wycofa-
niu i podfaczeniu gtowicy do zytek oraz granulatora mozna
wyttaczac granulki.

e Dwa odwijaki do laminacji. Jeden wida¢ ponizej, z ktérego
wstega folii kierowana jest w gore.

e Drugi odwijak folii umieszczono pomiedzy dwoma wytta-
czarkami.

@ Zwijarka z obcinakami $cinek.

e Wszystkie 3 wyttaczarki wyposazono w pompy zebate nape-
dzane serwo silnikami do zapewnienia bardzo jednorodne-
go przeptywu tworzywa do gtowicy. Kazda wyttaczarka ma
dwa gtéwne dozowniki grawimetryczne, jak i jeden dozow-

Dane techniczne linii typ LCVR-350-SR

nik boczny. Pompy zebate wykorzystuje sie do wyttaczania
innych tworzyw (oprécz PCW), a dozownik boczny uzywa sie
w aplikacjach wspétbieznego wyttaczania.

W pelni skomputeryzowane sterowanie:

e Linia laminacji sterowana jest z szafy centralnej za pomoca
ekranéw dotykowych 8”i 15"

@ 8”ekran stuzy do sterowania dozownikami grawimetrycznymi.

® 15" ekran stuzy do sterowania wszystkimi pozostatymi ele-
mentami linii.

Linia,,COMBI” do wylewania i laminowania arkuszy umozli-
wia otrzymanie nastepujacych warstw arkuszy:

1 warstwa PCW lub TPO lub z innego tworzywa.

2 warstwy z 2 wytfaczarek.

3 warstwy z 2 wyttaczarek i odwijaka np. folii.

3 warstwy z 3 wytfaczarek.

4 warstwy z 3 wyttaczarek i z odwijaka.

5 warstw z 3 wytfaczarek i 2 odwijakéw.

Techniczne dane dla 26 mm 2-slimakowej wyttaczarki COMBI

wspot- i przeciwbieznej

Szerokos¢ rolki 400 mm
Max. szerokos¢ folii (bez obciecia $cinek) 350 mm _ Wspotbiezna LR gzz:ﬁc::;lvvblezna
Max. szerokos¢ gtowicy 350 mm e — 401/D 40U/D
Hydrauliczna moc na walec chtodzacy 2x0,75 kW T 0-800 0-400
Moc napedu AC servo silnika (dla 3 rolki) 1,5 kW Moc silnika kW 15 kW 15 KW
hiydiaglicansE2yblicloarsic >0mm Max. moment obr. przy 600 obr/min. 2x90 Nm 2x90 Nm
Regulacja szczeliny 1,0-6,0 mm . .
Stosunek zewnetrznej i wewnetrznej 163 163
Predkos¢ odciggu 35 m/min Srednicy slimaka D/d ' !
Max. Srednica zwijania rolki folii 500 mm Max. temp. 400°C 400°C
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