Platforma Siemens NX

Tworzac coraz Smielsze projekty samochodow, projektanci wymuszaja na inzynierach potrzebe opracowania nowszych technik

wytwarzania lub udoskonalenie juz istniejacych.

ranza samochodowa dostarczyta przemystowi wiele

nowych sposobéw wytwarzania, jak chocby produkcje

taSmowg czy stosowanie na szeroka skale klejow.

Koniecznos¢ produkowania coraz lzejszych pojazdéw,
a co za tym idzie bardziej ekonomicznych i ekologicznych, wy-
maga stosowania zaréwno zaawansowanych narzedzi projek-
towych, jak i wytwérczych. Potaczenie tych dwéch opcji daje
NX -Srodowisko projektowe i szeroko rozumiany druk 3D.
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Rys. 1. Od projektu do wydruku

SIEMENS NX

Platforma Siemens NX oferuje bogate mozliwoSci modelo-
wania brytowego i powierzchniowego, rys 1. Dzieki zastoso-
waniu zaawansowanych algorytméw mozliwe jest zaprojek-
towanie dowolnie skomplikowanego ksztattu o odpowiedniej
jakosci. Modut NX Additive Manufacturing, dedykowany pakiet
do obstugi drukarek 3D, poza narzedziami do projektowania
dostarcza funkcjonalnosci umozliwiajgcych sprawdzenie mi-
nimalnej grubosci Scianki, zdiagnozowania Scianek wymaga-
jacych struktur podporowych, czy tez optymalnego utozenia
czesSci drukowanej na drukarce. Jednag z opcji zaimplemen-
towanych do NX jest Optymalizacja Topologii, umozliwiajgca
konstruktorom stworzenie bionicznego ksztattu projektowa-
nej czesci. Program na podstawie zatozen projektowych, np.
miejsc mocowan, obiektéw, ktdre nalezy mingé czy przeno-
szonych obcigzen, przy pomocy obliczen MES tworzy projekt
czesSci. Charakteryzuje sie on mniejsza masag, bez strat na
wytrzymatosSci, rys 2.

Rys. 2. Model ,,tradycyjnego” wahacza i uzyskanego po
operacji Topology Optymilization

DRUK 3D

Druk 3D w ostatnich latach zyskuje coraz szersze zastosowa-
nie w przemysle. Sam proces zostat opatentowany w potowie
lat 80 ubiegtego wieku. W zaleznosci od sposobu ,drukowania”
mozna podzieli¢ je na wiele metod. Przy produkcji samochodéw,
najszersze zastosowanie znalazty:

e FDM — drukowanie z termoplastéw, plastikéw, poprzez poda-
nie roztopionego materiatu do gtowicy. Metoda ta doskonale
nadaje sie do wykonania funkcjonalnych prototypéw, pokazo-
wych modeli. Pozwala szybko tworzy¢ niestandardowe narze-
dzia i przyrzady, utatwiajgce prace mechanikéw oraz czynic ja
bardziej bezpieczna i wydajng, rys 3.

e SLS/SLM - spiekanie sproszkowanego tworzywa sztucznego/
sproszkowanego metalu laserem. Metody te, poza celami wy-
mienionymi wyzej, umozliwiajg wytwarzanie czesci z metalu,
ktére, bedac Izejszymi odpowiednikami tradycyjnie wykona-
nych czesci, oferujg o wiele lepsze wtasciwosci mechaniczne.

Rys.3. Przyrzqd montazowy
Zrédto: https://zortrax.com/pl/applications/production-line-support/

Czesci powstate przez druk mogg wymagaé dodatkowych ope-
racji obrébkowych w celu uzyskania odpowiedniej jakosci wykon-
czenia powierzchni. Dzieki zaimplementowaniu w Siemens NX mo-
dutu CAM mozliwe jest wykorzystanie tego samego modelu czesci
do stworzenia Sciezek narzedzia na obrabiarke sterowang nume-
rycznie. Doktadno$¢é gotowych czesci moze by¢ kontrolowana za
pomocg wspotrzednosciowych maszyn pomiarowych (CMM).

Modutowa budowa Siemens NX dostarcza szeregu funkcjonal-
nosci, umozliwiajgcej przeprowadzenia catego procesu od pro-
jektu po koncowy wydruk i obrébke w jednym oprogramowaniu.
Druk 3D pozwala konstruktorom na uproszczenie projektowanej
geometrii. W tradycyjnym sposobie wytwarzania niektére frag-
menty pojazdéw musiaty by¢ ztozeniami ze wzgledu na problemy
z wykonaniem. Zastosowanie druku 3D pozwala zastepowac je
pojedynczymi czeSciami.
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